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Farben & Lacke

HENEPUR Duallit

als 1K oder 2K Lack verarbeitbar

PRODUKTBESCHREIBUNG

Hochwertiger PUR verstarkter Mdbellack, der je nach Einsatzgebiet entweder als 1K Lack oder nach
Harterzugabe als 2K Lack zu verarbeiten ist. Enthalt kein Formaldehyd, keine Saure.

Durch Zusatz von speziell ausgewéahlten Lichtschutzmitteln wird das beschichtete Objekt optimal
gegen Vergilbung geschutzt. Ein weiterer Zusatz darf nicht erfolgen.

Verarbeitung als 1K Mdbellack

Fur normal beanspruchte Mobellackierungen wie Wohnzimmer, Schlafzimmer oder Garderoben wird
PUR Dualit ohne Hérterzugabe als 1K Lack verarbeitet. Durch chemische Nachvernetzung werden
sehr gute chemische Bestandigkeiten erzielt. Erfillt werden auch die Anforderungen gemar O-Norm
S 1555 bzw. DIN 53 160 beziglich Speichel- und SchweiRechtheit.

Verarbeitung als 2K Mdbellack

Durch Zugabe von 10% HENECAT PUR Harter 451 erzielt man eine héhere
Chemikalienbestandigkeit. Entspricht O-Norm A 1605-12 Anforderungsklasse 1B. Als 2K System ist
HENEPUR Dualit bestens fir die Lackierung von Kiichen- und Badezimmermadbeln, sowie Sesseln
und Tischen geeignet.

ANWENDUNG
Grund- und Decklack fiir hochwertige Mébeloberflachen. Die Lackierung ist nach der Aushéartung frei
von Schadstoffen.

Bestandigkeit gegen chemische Einwirkungen

ONORM A 1605-12 | Anforderungsklasse 1B
Verhalten bei Abrieb

ONORM A 1605-12-Priifung 2 | Anforderungsklasse 2D (>50 U)
Verhalten bei Kratzbeanspruchung

ONORM A 1605-12-Priifung 4 | Anforderungsklasse 4D (>1,0 N)

Spielzeuglackierung
Die Anforderung der ONORM EN 71-3 hinsichtlich Sicherheit von Spielzeug-(Schwermetall- Migration)

wird erfullt.

TECHNISCHE DATEN

Bindemittel: o6lmodifiziertes Polyesterpolyol

Dichte: 0,920 g/cm3+0,02 bei 20°C

Farbton: farblos

Glanzgrad: GO0O0 stumpfmatt G50 seidenglanzend
G20 seidenmatt G80 glanzend

Lieferviskositat: ca. 35“+5 DIN 53 211

Mit Erscheinen dieses Merkblattes verlieren alle vorhergehenden Angaben Ihre Giiltigkeit. Unsere schriftlichen Empfehlungen, technischen Merkblatter, Gebrauchsanweisungen etc. sind nach den heutigen
Erkenntnissen, nach bestem Wissen und aufgrund eigener Versuche, Forschungsergebnisse und Praxiserfahrungen erstellt. Unsere anwendungstechnische Beratung ist unverbindlich. Dies betrifft auch
Schutzrechte Dritter. Die Verwendung und Verarbeitung unserer Produkte durch Ihre technisch versierten Fachkréfte liegt in Ihrer eigenen Verantwortung, da unsere Produkte dabei Faktoren unterliegen,
die auBerhalb unserer Beeinflussung stehen und die wir aufgrund ihrer Komplexitét nicht beurteilen kénnen. Dies erfordert auch eine Priifung unserer Produkte auf deren Eignung in dem von Ihnen
beabsichtigten Einsatzbereich. Hinweise beziiglich Einstufung, Toxizitdt und SchutzmaBnahmen entnehmen Sie bitte dem jeweiligen Sicherheitsdatenblatt. Unsere Produkte sind fachgerecht, dicht
verschlossen aufzubewahren und von Kindern fernzuhalten. Im (brigen gelten unsere allgemeinen Verkaufs-, Liefer- und Zahlungsbedingungen.
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VERARBEITUNGSHINWEISE

Untergrundvorbehandlung:

Verarbeitung:

HENEPUR Dualit.DOC

Korn 120 bis 180
Korn 150 bis 220
Korn 240 bis 320

abgestufter Holzschliff: grobporige Holzer
feinporige Holzer
Zwischenschliff:

Verarbeitungsbedingung:

Verarbeitungstemperatur zwischen +15 und 25°C

Auftragsart:

Spritzen, GielRen

Auftragsmenge: Grundierung: 120-160g/m?
Decklackierung: | 100-130g/m?2

Verdinnung: bis 30% HENEVISK Verdiinnung 670 oder HENEVISK Verdinnung
413

Trocknung: schleif- und Gberlackierbar nach 1-2 Std.

Trocknung bei 20°C. Der Zwischenschliff muss unmittelbar vor dem
nachsten Lackauftrag erfolgen.

Bei Verarbeitung als 2K Lack

Harter:

HENECAT PUR Harter 451

Mischungsverhaltnis:

10:1

Topfzeit: 2 Arbeitstage; wird abgemischtes Material am nachsten Tag
verarbeitet, muss 1:1 mit frisch gehartetem Material gemischt
werden. Eine weitere Verlangerung der Verarbeitungszeit ist nicht
moglich.

Lagerfahigkeit: Lack: 156 Wochen
Harter: 104 Wochen im verschlossenen Originalgebinde bei

Lagertemperaturen zwischen +15 und 25°C
Achtung feuchtigkeitsempfindlich.
Anbriiche gut verschlieRen und rasch verbrauchen.

Gebinde: Lack: 10 1,25 | Blechgebinde und 200 | Fasser
Harter: 11,251,101,

WICHTIGE HINWEISE

| ACHTUNG | Aufbau nicht mischen wie z.B. 1K grundieren und 2K decklackieren |

R/
0.0

Vor Verarbeitung gut aufrihren.

Als Uberzug fiir pigmentierte Flachen nicht geeignet.

Nicht auf gebleichten Flachen einsetzen.

Die gemachten Angaben beziehen sich auf Bedingungen bei Raumtemperatur. Starke
Abweichungen von dieser kann zu Fehllackierungen fuhren.

Exotenholzarten wie z.B. Indischer Apfel kénnen sehr lichtempfindlich im Bezug auf den
Holzfarbton reagieren. Wir empfehlen deshalb zur Egalisierung mit Beize oder leichter
Lackeinfarbung entgegenzuwirken.
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Bei Verarbeitung als 2K-Lack:
« Harter gut einriihren.
«» Lack-Hartermischung vor der Verarbeitung 10-15 Min. reagieren lassen.
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Mit Erscheinen dieses Merkblattes verlieren alle vorhergehenden Angaben Ihre Giiltigkeit. Unsere schriftlichen Empfehlungen, technischen Merkblatter, Gebrauchsanweisungen etc. sind nach den heutigen
Erkenntnissen, nach bestem Wissen und aufgrund eigener Versuche, Forschungsergebnisse und Praxiserfahrungen erstellt. Unsere anwendungstechnische Beratung ist unverbindlich. Dies betrifft auch
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